具体实施方式

第一种实施例：如图1所示，这种电熔镁炉的炉体1是由三个单体2上下 组合而成，放在滑车4上，最下面放一个底座3，里面插有三根电极棒6，然后 装满矿石5，电极棒6通电后，在端部产生高温电弧，使矿石5熔化。随着电极 棒6的上行，炉内矿石5先后熔化并迅速凝固成砣。           

由图2、3、4、5可见，每个单体2都是由两个半环状曲壁7对接而成。之 间形成一条接缝14。当然，接缝14所表示面4可以是一个弯折的面，以提高严 密性。两个曲壁7的上下各有一个半环形法兰盘8，两端各有一个连板9。连板 9上有插孔，两个曲壁7对接时连板9的插孔相对，用插销10插入即可将两个 曲壁7固定在一起。           

由图2、3、5可见，在每个曲壁7都是由耐热层11、保温层12和铁皮13 所构成。这里的耐热层11是由耐火材料制成，耐火材料可采用氧化镁和磷酸铝 类黏合剂混合而成的碱性耐火材料，经高温烧制而成，可耐1800℃高温，制成 厚30-60mm的耐火层11，亦可根据需要酌定。保温层12可采用复合硅酸盐保 温材料制成，硅酸盐保温材料是由珍珠岩、保温绵、黏合剂合成。其中的黏合 剂可采用无机硅类高温胶。保温绵在硅绵、祁绵、俄绵、玻璃绵中选取。同时，还可加入海泡石、膨化硅酸铝等无机原料。上述原料配合的比例比较宽泛，如 以体积为单位，珍珠岩为30-40％，各种绵类占30-40％，黏合剂的用量以原 料能够成型为限，其他原料适量，保温层厚20-80mm，亦可根据需要酌定。           

由图8可见，当完成矿石的热熔之后，可抽去连板9上的插销10，把两个 单体2向两边拉开，露出凝固的熔镁砣16，用滑车4运走即可。由于采用了耐 高温和隔热的内层，不用留下矿石层也不会烧坏炉体的铁皮13。采用左右平开 的方法，即使熔镁砣16和内壁结合的很紧密，也可以顺利脱离。           

为了说明问题，图9和图10特别介绍了背景技术的工作情况。可见，其炉 体只是个铁皮炉筒17，车上面也没有保温耐热的底座，容易烧坏，所以必须远 离电极棒，周围和下面留下一个未烧熔的矿石层，既可保护炉体和车板，又便 于炉筒17的起吊，可如图10所示把炉筒17向上提吊而脱离熔镁砣16。显然， 这种方法内外温差很大，品位不一。在熔镁外层有很多没有烧好的夹生料，并 且会产生烟雾和高温，对操作人员的身体损害很大。本发明恰好解决了上述问 题。           

第二种实施例：如图6、7所示，这种电熔镁炉的炉体1也是由多个单体2 构成，每个单体2也是由两个曲壁7对接而成。与前例不同的是：接板9是竖 立的，两个曲壁7对接时，两个连板9左右相对，由螺栓15穿入拧紧即可。这 种方式，对连板9的精度要求较低，连接的也比较紧密。     

